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ACIKLAMALAR

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK i¢c Giyim Modelistligi
MODULUN ADI Makinede Lastik Dikimi

Lastik makinesinin donanimi, ¢alisma prensipleri, kullanima,
MODULUN TANIMI temizlik ve bakim islemlerini anlatan bir 6grenme

materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL “Makinede Diiz Dikis” modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Makinede lastik dikimi yapmak

Genel Amac: Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda lastik
makinesini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.
Amaclar

1. Lastik makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak

MODULUN AMACI oy . o
dikime hazirlayabileceksiniz.
2. Lastik makinesini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.
3. Kullanim kilavuzu dogrultusunda lastik makinesinin
temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.
e e . Ortam: Atolye ortami
EGITIM OGRETIM ) S o ) )
ORTAMLARI VE Donamim: Lastik makinesi, igne, iplik, lastik, makine
DONANIMLARI aparatlari, temizlik firgasi, temizlik bezi, makine yagi,

yardime1 gerecler (mezura, cetvel, isaretleme kalemi vb.)

Modiiliin iginde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
OLCME VE 6lcerek kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢me araglari
ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teknolojik iiriinler hayatimizin her alaninda islerimizi kolaylastirmaya devam
etmektedir. Bu alanlardan biri olan tekstil sektdriinde de seri iiretimi kolaylastiracak
makineler {retilmektedir. Seri firetimi kolaylastiracak makinelerden birisi de lastik
makinesidir. Bu modiiliin amaci sizlere bu makineyi tanitmaktir.

Bu modiil yardimu ile teknoloji iiriinlerinden biri olan lastik makinesini amacina uygun
olarak dikime hazirlayabilecek, seri bir sekilde Kkullanabilecek, makinenin temizlik ve
bakimini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda
lastik makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Lastik makinesinin dikime hazirlik asamasi i¢in kumas ¢esitleri ve bu kumaslara

uygun igne, iplik, lastik vb. arag geregleri arastirarak rapor hazirlayiniz.

1. LASTIK MAKINESINI DIKIME
HAZIRLAMA

1.1. Lastik Makinesinin Donamimlari ve Calisma Prensipleri
1.1.1. Lastik

Lastik; kauguktan veya sentetik bir maddeden kesilip tekstiire edilerek veya yassi, ince
kaplanmamis bantlar ya da seritler halinde iiretilebilir. Lastik seritlerin eni genellikle 0,5-7,5
cm arasindadir. Ayrica gekirdek halinde;

> Yuvarlatilarak,

> Kaplanarak,

> Oriilerek,

> Dokunarak elde edilen bir {iriindiir.

Lastik bantlar; esneklik ve cekilince geri sigrama kabiliyeti olan 6riilmiis veya
dokunmus ya da uzatilabilen g¢ekirdek kismi pamuklu, ipekli, sentetik veya karisim iplikle
kaplanmig olabilir. Serit konstriiksiyonunda olusturulan elastikiyet derecesi, iplik tipi ve
tutumu kullamlacak giysi gesidini belirler. Ornegin; mayo, kadin i¢ camasiri, bebek giysisi.



Resim 1.1: i¢c camasiri lastikleri

Resim 1.2: i¢ camagiri lastikleri

Lastik yumusak veya sert uzamali olabilir. Lastigin uzama miktari;

1. Elyaf miktarina,

2. Cekirdegin biyiikligiine,

3. Dokuma veya érme metoduna,

4. Mamul enine bagl olarak degisir.

Lastik tipi se¢imi;

Giyim esyasinin konstriiksiyonu, tipi ve stiline,
Kumasgin elyaf igerigi ve agirliina,

Lastigin kavrama giicii ve enine,

Giyim esyasinin kullanimi ve bakimina,

Viicut tipi ve viicut boyuna uygun olarak yapilir.

VVVYY



Resim 1.3: Degisik enlerde lastikler

Resim 1.4: Degisik enlerde lastikle

Orme ve dokuma lastik tipleri giysinin tasarimima uygun olarak ¢esitli yontemlerin
herhangi biriyle giysilere uygulanabilir.

Lastik, giysiye dogrudan dikilmek suretiyle veya bir bumbar (kordon kilif) iginde
kullanilir.

Lastigin uygulama yerleri;

> Penssiz etek ve pantolonlarda,

»  Bir boy dl¢iisiinden daha biiyiik olan giysilerde,
> Daralmay1 dnlemek i¢in sabit bel bandi yerine,
> Giysinin kenarinda uygulanir.

Pijamalar, kadin i¢ ¢amasiri ve mayolar 6zel lastikler gerektirir.
1.1.2. Cesitli Lastik Dikme Makineleri (Cok Igneli)

Cok igneli lastik dikme makineleri 6zellikle 6rme alt giysilerin, kot ve tulumlarin, spor
giysilerin, i¢ giyimin lastikli kemer kisimlarinda lastigi giysinin kemer boliimiine dikmek
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icin kullanilan dekoratif goriintislii dikisi olan, 2-12 igneli, merdaneli ¢ekme tertibati
bulunan, mukavemetli dikis iplikleriyle ¢alisabilen ve ¢ift iplikli zincir dikis yapan dikis
makinesidir.

Resim 1.5: Lastik makinesi

Resim 1.6: Sort lastigi dikimi



Resim 1.7: Sort lastigi dikimi

Resim 1.8: Dikis resmi



Resim 1.11: i¢ camasir



Resim 1.13: Slip kemeri kapah lastik otomati

Slip Kemeri Kapah Lastik Otomati: 3-igneli, regula bigakli, arkadan
merdaneli kapali lastik slip kemer makinesi Slip, bayan g¢orabi ve benzeri
giysilerde kullanilan kapali lastik, makineye yerlestirilir sonra beden
yerlestirilir. Bagla(Start) komutu aldiginda kapali lastigi bedene gore bedeni
regula ederek otomatik diker.



1.1.3. Lastik Makinesinin Elemanlar1

Resim 1.14: Lastik makinesi
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Resim 1.15: Ust ana iskelet parcalar
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Resim 1.16: Iplik yolu pargalar
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Resim 1.17: Ust béliim i¢ parcalar
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Resim 1.18: Yaglama diizenegi parcalari
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Resim 1.19: igne kaldirma kolu parcalar
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60-0800-0

Resim 1.20: Ayak hareket diizeni parcalari
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Resim 1.21: Liiper pargalari
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Resim 1.22: igne piston mekanizmasi
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Resim 1.23: Ayak kaldirma mekanizmasi pargalari

19



Resim 1.24: Baski ayag parcalari
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Resim 1.25: Aksesuarlar ve iplik ¢cardag: pargalari
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1.1.4. Lastik Makinesinin Kullanim Alanlarna iliskin Ornekler

Wm Wom VW Vo Vo Vo Voo T
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Sekil 1.26 Sekil 1.27

Sekil 1.29
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Sekil 1.30 Sekil 1.31

Sekil 1.32 Sekil 1.33
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1.2. Makineye Igne Takma Islemleri
UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilan kumas ve iplige uygun igne seginiz.

SCHMETZ
Uv11sgs | Nm75 Nm 80 Nm 90 Nm 100
ORGAN
UO113GS #11 #12 #14 #16

Tablo 1.1: igne ve igne boyutlar:
1.2.1. ignenin Takilmasi

Islem Basamaklar Oneriler

» Makinenin igne sistemini belirleyerek tornavida,
lastik makine ignesi ve lastik makinesini ¢alisma
ortaminda hazirlaymniz.

» Dikilecek kumas ve iplige uygun makine ignesi
seciniz.

> Igneyi takarken makinenin
acma kapama anahtarini
kapattiginizdan emin
olunuz. Kavrama tipi motor,
agcma kapama anahtari
kapatildiktan sonra da
calismaya devam edecektir.
Bu nedenle makine durana
kadar pedala basmaya
devam ediniz.

Resim 1.34

> Igneyi takarken, ignenin oyuk kisminin makinenin
arkasina doniik olup olmadigin1 gérmek i¢in igneyi
dikkatlice kontrol ediniz.

> Ignenin sallanip sallanmadigini kontrol ediniz. igne
¢aganoza garplyorsa turu tamamlamadan kii¢iik ¢arki
geri ¢eviriniz. Igne takilisini yeniden deneyiniz.
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1.3.Makineye Iplik Takma Islemleri

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar Oneriler

Resim 1.35

> Ipligin hatali takilmast, dikis
> Ipligi, yukaridaki sekle bakarak makineye atlamalarina, ipligin kopmasina
diizgiin bir sekilde takiniz. ve/veya diizensiz dikis olusumuna yol
acabilir.

LUPER iPLIiGININ TAKILMASI

» Liipere iplik takarken liiper tutucuyu,
» Liiperin 6ne dogru egilmesi liiper ¢ekme kolunu kullanarak
makinenin dniine dogru eginiz.

> Igne milini (A), strokunun en iist
konumuna getiriniz

> lIgne ipliklerine (B) parmaginizla

25




bastirarak iplikleri, cardaktan gegiriniz

» Liper ¢ekme mili diigmesini (C) sola
¢ekiniz, boylece liiper tutucu, makinenin
On tarafina dogru egilecektir.

» Makineye iplik taktiktan sonra klik sesi
duyuluncaya kadar liiper tutucuyu (D)
makine igerisine dogru bastirarak liiperi
takiniz.

Igne ipligi

Resim 1.36

Liiper ipligi

26




1.4 Lastik Makinesinde Dikis Ayarlar1 Yapma Islemleri

Lastik makinelerinin markalarina gore ayar yapma diizenleri degisiktir. Her markanin
el kitapgiginda nasil ayarlanacagi belirtilmistir.

1.4.1. igne Yiiksekliginin Ayarlanmasi

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar Oneriler

Resim 1.37

> Igne mili, strokunun en iist
konumundayken yan kapak plakasi
iizerindeki tapayr (A) cikariniz, igne
bag1 (B) tlizerindeki viday1 (C), altigen
bash vida somunu anahtar1 ile
gevsetiniz ve daha sonra igne milini,
istediginiz sekilde yukar1 veya asagi
hareket ettiriniz.
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1.4.2. Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

UYGULAMA FAALIYETI

Oneriler

Islem Basamaklari

Somunun
gevseme yonil

Resim 1.38

» Dikis uzunlugu, 2-5 mm arasinda
istenilen bir degere ayarlanabilir.

» Gevsedigi yonii kontrol edip somunu
(A) gevsetiniz.

» Dikis uzunlugunu degistirirken motoru
kapattiginizdan emin olunuz.

» Delige (C) bir tornavida yerlestiriniz.
» Dikis uzunlugunu azaltmak i¢in viday1
(B) saatin doniis yoniinde geviriniz.

» Dikis uzunlugunu arttirmak igin viday1
(B), saat doniisiiniin aksi yoniinde
ceviriniz.

» Viday1 (B) dondiirerek bu ayarlamay1
yaptiktan sonra viday1 (A) siktiginizdan
emin olunuz.

28




1.4.3. Baski Ayagimin Ayarlanmasi

Islem Basamaklari Oneriler
Baski Ayag Basinel

X }f.&? V'&.

@zf

§

Resim 1.39

» Baski ayagi basinci miimkiin
olabildigince az, ancak kumagin
beslenmesi ve dikislerin diizgiin
olusumu i¢in yeterli seviyede olmalidir.

» Baski ayagi basicin arttirmak igin
ayarlama diigmesini saatin doniis
yoniinde ¢eviriniz.

29



Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz Dbilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

1. () Lastik; kauguktan veya sentetik bir maddeden kesilip tekstiire edilerek veya yassi,
ince kaplanmamus bantlar ya da seritler halinde tiretilir.

2. Lastigin uzama miktar1 agsagidakilerden hangisine bagl olarak degismez?
A) Elyaf miktarina
B) Dokuma veya 6rme metoduna
C) Mamul enine
D) Mamul boyuna

3. Asagidakilerden hangisi lastik tipi se¢imine etki etmez?
A) Giyim esyasmn tipi ve stili
B) Lastigin elyaf miktar1
C) Viicut tipi ve boyu
D) Lastigin kavrama giicii ve eni

4, () Pijamalar, kadin i¢ ¢camasir1 ve mayolar 6zel lastik gerektirmez.

5. Asagidakilerden hangisi lastigin uygulama yerlerinden degildir?
A) Penssiz etek ve pantolonlar
B) Bir boy o6lgiisiinden daha biiyiik olan giysiler
C) Masa ortiileri
D) Daralmay1 6nlemek i¢in sabit bel band1 yerine

6. () Cok igneli lastik dikme makineleri 6zellikle 6rme alt giysilerin, kot ve tulumlarin,
spor giysilerin, i¢ giyimin lastikli kemer kisimlarinda lastigi giysinin kemer boliimiine
dikmek icin kullanilan, dekoratif goriiniislii dikisi olan, 2-12 igneli merdaneli ¢cekme
tertibati bulunan, mukavemetli dikis iplikleriyle calisabilen ve cift iplikli zincir dikis
yapan dikis makinesidir.

30



Asagidakilerden hangisi lastik makinesinin resmidir?

31



8. () Pedal; lastik, lok, zincir dikis, regme, overlok, ilik, ponteriz vb.dikis makinelerinin
ortak elemanidir.

9. () Igneyi takarken ignenin oyuk kisminin makinenin dniine doniik olmasina dikkat
ediniz.

10. () Ipligin hatal takilmasi, dikis atlamalarina, ipligin kopmasina ve /veya diizensiz
dikis olusumuna yol agabilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI -2

( OGRENME KAZANIMI )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda
lastik makinesini seri bir sekilde kullanabilecek, makinede olusabilecek dikis hatalarin

giderebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Lastik makinesinin nasil ve nerelerde kullanildigini, hangi dikis bozukluklarinin

olusabilecegini aragtiriniz. Bilgilerinizi arkadaslarinizla paylasiniz.

2. LASTIK MAKINESININ KULLANIMI

2.1. Lastik Makinesini Kullanma Islemleri

Lastik makinesi, bir giysi bolimiinii veya tasarim ayrintisini olusturmak amaciyla
lastigin toplama ve esneme kabiliyetine bagli olarak beden Olgiisiine gore giysiye lastik
uygulayan makinedir. Lastik;

> Tek parga giysilerin belinde, etek, pantolon, sort, bluz veya ceketlerin bel
kenarlarinda, ¢ocuk tulumlarinda, elbiselerin kol agizlarinda,

> Kadin ve erkek i¢ camasirlarinda,
> Kol ucu veya pantolon pacasinin ucundan belirli bir uzaklikta biizgii olusturmak

i¢in kullanilir.

33



2.1.1. Lastik Dikimi

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Makinenin igne sistemini belirleyerek
tornavida, lastik makine ignesi ve lastik
makinesini ¢aligma ortaminda
hazirlaymiz.

Resim 2.1

» Kumasa (malzemeye) uygun igne
se¢iniz

> Ipliklerini takiniz.

» Lastik par¢asini makineye (baski
ayagina) yerlestiriniz.

Resim 2.2

34




Resim 2.3

Resim 2.4

» Lastik dikilecek pargay1 makineye
yerlestiriniz.

Resim 2.5

» Lastigi bedene dikiniz.
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Resim 2.6

» Dikis goriiniim ve ayarlarimi kontrol
ediniz.

Resim 2.7

36
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Resim 2.8

Resim 2.9
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2.1.2 Lastik Overlogunda Lastik Dikimi Yapma
UYGULAMA FAALIYETI
Isletmeler, lastik makinesi kullandiklar1 gibi lastik makinesi olmadigi durumlarda

lastik overlogu da kullanabilmektedirler. Overlok makinesine takilan lastik aparati sayesinde
lastik dikimini yapabilmektedirler.

Islem Basamaklari Oneriler
» Makinenin igne sistemini belirleyerek
tornavida, makine ignesi ve lastik
overlok makinesini ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

‘«-!!I! ok

{9 r»o»--q—vul

-

Resim 2.10

» Lastik overlogunu dikime hazirlaymiz.

Resim 2.11

38



» Lastik parcasini aparata yerlestiriniz.

Resim 2.13

39




Resim 2.14

» Lastik dikilecek tiriinii bask1 ayag altina
yerlestiriniz.

Resim 2.15

» Makineyi ¢alistiriniz.

40



Resim 2.16

Resim 2.17

» Dikis ayarlarini kontrol ediniz.
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Resim 2.18

» Lastik dikilen iiriinii makinenin
arkasindan ¢ikariniz.

2.2. Lastik Dikme Makinesinde Olusabilecek Dikis Hatalar1 ve
Giderme Yontemleri

. DUZELTICI
SORUN NEDENI ONLEMLER
_— o N Cok iyi kalitede baska iplik
Iplik kalitesiz oldugunda rullaniniz.
Iplik igneye gore gok kalin Bu durumdaki ipligi veya
oldugunda igneyi degistiriniz.
iPLIK Bu durum, sentetiic ¢ yafl
KOPMASI Ignenin asir1 1stnmasiyla IPHIErde SOTuiLL. Stixon

yagla yaglaym veya dikis
devrini diisiiriiniiz.

Iplik tansiyonu ¢ok yiiksek
oldugunda

Iplik tansiyonunu diisiiriin.

igne, liiper, plaka veya igne
koruyucunun iplik yolunda
capaklanma oldugunda

Yag tas1 veya pastali kege
ile capaklar gideriniz.
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DIKiS
ATLAMALARININ
OLMASI

Igne ipligi dikislerinde atlamalar
oldugunda (liiperin igne ipligini
yakalayamamasina bagli olarak iki
dikisin eksik olmasi nedeniyle)

Liiper iplik yakalama
miktarim ayarlayiniz.
Liiper ile igne
arasindaki mesafeyi
ayarlayiniz.

Ignenin zamanlamasim
liipere gore ayarlayiniz.
Tansiyon agma kolunu
iplik miktarindaki
degisikliklere gore
ayarlayiniz.

Ring iplik goziini
ayarlayiniz.

Ignenin dogru takilip
takilmadigini kontrol
ediniz.

Igne koruyucusunun
konumunu ve
zamanlamasini
dogrulayimiz.

Igne ipliginin dogru
takildigindan emin olunuz.

Liiper ipligi dikislerinde
atlamalar oldugunda

1.

2.

Yukarida 1 ve 2°ye
bakiniz.

Liiper iplik vericinin
zamanlamasini gdzden
geciriniz.

Liiper ipliginin
tansiyonunu bir miktar
arttiriniz.

Ipligin dogru takildigindan

DIKiS
SIKILIGININ
YETERSIZ
OLMASI

emin olunuz..

1. Silikon yag1 kullanimz.
Sentetik lifli iplik kullamildiginda 2. Devir hizim diisiirtiniiz.
dikis atlamalar1 oldugunda 3. Sentetik lifli ipliklere

uygun igne kullaniniz.

Polyester lifli iplik kullanildiginda | 1. Silikon yagi kullaniniz.
dikis atlamalar oldugunda 2. Devir hizim diisiiriiniiz.
Igne ipliginin tansiyonu ¢ok Igne ipligi tansiyon

diisiiktiir.

somununu sikiniz.

Liiper iplik tansiyonu ¢ok
yiiksektir.

Liiper ipligi tansiyon
somununu gevsetiniz.

Liiper iplik vericisi yeterli
uzunlukta iplik saglamamaktadir.

Liiper iplik kilavuzundaki
iplik takma sirasini
degistiriniz.
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Iplik igneye gore gok kalin
oldugunda.

Farkl1 igne kullanmay1
deneyiniz.

Uygun olmayan kasa iplik goziiniin
konumunu ayarlayiniz.

Konumu algaltmay1
deneyiniz.

Iplik verici kolunun konumu uygun
olmadiginda

Yukari itmeyi deneyiniz.
Igne deligi daha genis olan
diger plaka ile degistiriniz.

Igne egrilmistir.

Yeni ve diizgiin bir igne ile
degistiriniz.

Ignenin igne hareket zamanlamasi
yanligtir

Zamanlamay1 ayarlayimiz.

Baski ayaginin konumu yanlistir.

Pléka ile baski ayagindaki
delikleri, igne eksenine
gore ortalayarak
ayarlayiniz.

IGNE fanc &k
KIRILMASI gne koruyucusunun
Igne koruyucusu yeterli degildir konumunu ve
' zamanlamasini gdzden
geciriniz.
;%T{Z;ﬂ}ﬁmm tansiyonu gok Tansiyonu diisiiriiniiz..
Dikilen kumasin kalite ve
Ignenin kalinlig1 uygun degildir. kalinligina gore uygun bir
igne ile degistiriniz.
Iplik tansiyonu gok yiiksek ve ¢ok I?hk ta nstyonunu ozellikle
Fazladir. liiper ipligi tansiyonunu
azaltiniz.
Zamanlama problemini
KUMASTA | B e | e fle gl ayarlamatan
BUZUSMELERIN ' {den vapiniz
OLMASI yOCenl yapiniz.

Iplik kilavuzu iizerindeki pargalar,
diizgiin bir sekilde cilalanmamstir.

Iplik kilavuzu pargalarmin
tamamini cilalaymiz.

Baski ayagi iizerine uygulanan
basing ¢ok fazladir

Basing ayarlama vidasini
saat doniisiiniin aksi
yoniinde ¢eviriniz.
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2.3.Lastik Makinesinde Kullamlan Aparatlar

Lastik makinesinde kullanilan aparatlar genellikle lastigin takili oldugu aparatlardir.
Bu aparatlar lastigi yonlendirmektedir. Ayrica bazi isletmeler lastik makinesi almak yerine

overlok makinesine lastik aparatlari takmayi tercih etmektedir. Bu makinelere de lastik
overlogu denilmektedir.

Resim 2.19: Arka cekici aparati

e e

45?.- gr.{ Kapanir

Resim 2.20: On ¢ekici aparati

Resim 2.21: Giysiye lastik bant dikme aparati (a=elastik bant genisligi)
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-_________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Resim 2.22: Elastik bant dikme islemi

Resim 2.23: Gizli lastik aparati

Resim 2.24: Lastikli katlama aparati



Resim 2.25: Gizli lastik aparati

Resim 2.26: Gizli lastik aparati



2.4.Lastik Makinesine Aparat Takma Islemleri

2.4.1 Arka Cekici Aparatinin Ayarlanmasi

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Manuel levye

Resim 2.27

Resim 2.28

» Kumasi gekiciye koymak veya gekiciden
almak icin manuel levyeyi (A) kaldirimiz

Cekici Basincinin Ayarlanmasi

» Cekici basinct miimkiin olabildigince az,
ancak kumasin beslenmesi i¢in yeterli
seviyede olmalidir.

» Cekici basincini arttirmak i¢in ayarlama
diigmesini (D) saatin doniis yoniinde
geviriniz.

» Cekici basincini azaltmak i¢in ayarlama
diigmesini (D) saat doniisiintin aksi
yoniinde ¢eviriniz.

| Arka Cekicinin Transport Miktarmin | > Cekicinin transport miktarini, transport
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Ayarlanmasi

Resim 2.29

dislilerinin transport miktarina gore
ayarlayiniz.

» Transport miktarini arttirmak igin
somunu (G) gevsetip sola hareket

ettiriniz.

» Transport miktarini azaltmak i¢in
somunu saga hareket ettiriniz.
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2.4.2 On Cekici Aparatinin Ayarlanmasi

Islem Basamaklari Oneriler

Elastik Parcanin Yerlestirilmesi ve

On Cekicinin Transport Miktarinin
Ayarlanmasi

Resim 2.30

= Acthr

Resim 2.31

» Elastik pargayi, levye (A) ile kiigiik
rulmani (C) agarak/kapatarak
yerlestiriniz.

» On cekicinin transport miktarini,
transport dislilerinin transport miktaria
gore ayarlayiniz.

» Transport miktarini arttirmak i¢in viday1
(B) gevsetip yukar: hareket ettiriniz.
Transport miktarini azaltmak i¢in viday1
(B) gevsetip asag1 hareket ettiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde lastik dikme makinesinin kullanimu ile ilgili yapmis oldugunuz
calismayr kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet | Hayir

1. Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

2. Lastik makinesini teknige uygun olarak dikime hazirladiniz m?

3. Dikis ayarini dikilecek kumasin 6zelligine uygun olarak
yaptiniz mi1?

4. Deneme pargasi ilizerinde dikis denemesi yaptiniz mi?

5. Lastik makinesinde lastik dikme islemini kalite niteliklerine
uygun olarak yaptiniz mi?

6. Lastik overlogunda lastik dikme islemini kalite niteliklerine
uygun olarak yaptiniz mi?

7. Zamani iyi kullanmaya 6zen gosterdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme “ye ge¢iniz.
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Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorular1 cevaplayarak
belirleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi lastik makinesinin tanimidir?

A) Lastik makinesi tek veya iki iplikle zincir dikis olusturan dikis makinesidir.

B) Lastik makinesi dokuma kumaslarda kenar temizlemek (siirfile yapmak) amaciyla
triko ve yuvarlak 6rmelerde ise esas dikis yapmada kullanilir.

C) Lastik makinesi, bir giysi boliimiinii veya tasarim ayrintisini olusturmak
amactyla lastigin toplama ve esneme kabiliyetine bagli olarak beden
Olciisiine gore giysiye lastik uygulayan makinedir.

D) Lastik makinesi igne goziinde tasidig ipligi, kavrayicinin tagidig alt iplikle ilmek
yaparak dikisi olusturur.

2. Asagidakilerden hangisi lastik makinesinin kullanim alanlarindan degildir?
A) Siisleme dikislerinde
B) Kadin ve erkek i¢ ¢camasirlarinda
C) Cocuk tulumlarinda
D) Elbiselerin kol agizlarinda

3. () Iplik tansiyonunun ¢ok yiiksek olmasi iplik kopmasina neden olur.

4, Asagidakilerden hangisi dikis atlama nedenlerinden degildir?
A) Liiperin igne ipligini yakalayamamasi
B) Sentetik lifli iplik kullanilmas1
C) Polyester lifli iplik kullanilmas1
D) Ignenin asir1 1sinmas1

5. Asagidakilerden hangisi dikis sikilig1 yetersizliginin nedenlerinden degildir?
A) Liiper iplik tansiyonu ¢ok yiiksektir.
B) Iplik igneye gore ¢ok kalindir.
C) igne egilmistir.
D) igne ipligi tansiyonu ¢ok diisiiktiir.

6. Asagidakilerden hangisi igne kirilmasi nedenlerinden degildir?
A) igne egilmis
B) Iplik verici kolunun konumu uygun degil
C) Baski ayagimin konumu yanlig
D) Ignenin kalinlig1 uygun degil
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Asagidakilerden hangisi lastik makinesinin arka ¢ekici aparatidir?

B)

C)

D)

8. (' ) Cekici basinc1 olabildigince ¢ok olmalidir.

9. () On ve arka ¢ekicinin transport miktarini, transport dislilerinin transport miktarina
gore ayarlayiniz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( OGRENME KAZANIMI )

Bu faaliyette uygun ortam saglandiginda kazandirilacak bilgi ve beceriler ve kullanim
kilavuzu dogrultusunda lastik dikme makinesinin temizlik ve bakim islemlerini

yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Lastik dikme makinesini uzun siire arizasiz kullanilabilmesi ve diizgiin

calisabilmesi i¢in neler yapilmasi gerektigini arastirarak arkadaslarinizla

paylasiniz.

3. LASTIiK DIKME
MAKINESININTEMIZLIK VE BAKIMI

3.1. Lastik Dikme Makinesinin Giinliik Temizlik Islemleri

Makinenin uzun zaman kullanilmasi ve diizgiin calisabilmesi i¢in temizligine ve
yaglanmasina dikkat etmek gerekir.

Temizleme ve yaglama islemleri, makinenin  kullanim siiresine  gore
ayarlanmalidir(giinliik, haftalik, aylik).
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UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari ‘ Oneriler

» Her is giiniiniin sonunda bask1 ayagini
ve igne plakasini sokiiniiz ve daha sonra
igne plakasi slotlarin1 ve transport
dislileri ¢evresindeki alani temizleyiniz.
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3.2.Lastik Dikme Makinesini Yaglama Islemleri

Islem Basamaklar | Oneriler

Makineye Yag ilave Etme
Yag tapasini (A) ¢ikariniz.

» Yag seviyesi, yag gostergesi (C)
tizerindeki iist sinira (yandaki sekilde
“H” ile gosterilen ¢izgi) ulagincaya dek
makineye yag koyunuz.

> Ik yaglamadan sonra yag seviyesi, H ile
L cizgileri arasinda kalacak kadar yag
ilave ediniz.

» Makineye yag koyduktan sonra yagin,
yag tapasi (A) lizerinde dagilip
dagilmadigini kontrol etmek igin
makineyi ¢alistiriniz.
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Yagin ve Yag Filtresinin Degistirilmesi

Sekil 3.3
e .. 5 . » Makinenin 6mriinii uzatmak igin yagi,

Yag degistirmek iin asagidaki ilk 250 saatlik kullanimin ardlnda}rll :
basamaklar1 uygulayniz. e

degistiriniz.
V-kayisini, motor kasnagindan ¢ikariniz
ve daha sonra makineyi tabladan
sokiiniiz.
Viday1 (D) ¢ikariiz ve daha sonra yagi
tahliye ediniz.
V-kayisina yag bulagmamasina dikkat
ediniz.
Yagi tahliye ettikten sonra viday1 (D)
siktiginizdan emin olunuz.
1.Boliim’de anlatilan prosediirii » Yag filtresi (E) kirlenmisse yaglama
uygulayarak makineye yeni yag islemi diizgiin bir sekilde
koyunuz. gerceklestirilemeyebilir.

» Yag filtresini her alt1 ayda bir
temizleyiniz.
» Makinede yeterli miktarda yag mevcut

Yag filtresini temizlemek i¢in yag iken gozenekten ¢ok az yag geliyorsa
haznesini ¢ikariniz. veya hi¢ yag gelmiyorsa yag filtresini

kontrol ediniz.
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Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorular1 cevaplayarak
belirleyiniz.

1. () Her is gliniiniin sonunda baski ayagini ve igne plakasini sokiiniiz ve daha sonra
igne plakasi slotlarini ve transport dislileri ¢evresindeki alani temizleyiniz.

2. () Yag seviyesi, yag gostergesi tizerindeki alt sinira ulagincaya kadar makineye yag
koyunuz.

3. () Yag filtresi kirlenmisse yaglama islemi diizgiin bir sekilde ger¢eklesmeyebilir.

4, Yag filtresi kag¢ ayda bir temizlenmelidir?
A) Her ii¢ ayda bir
B) Her dort ayda bir
C) Her bes ayda bir
D) Her alt1 ayda bir

5. Makinede yeterli miktarda yag mevcut iken gozenekten ¢ok az yag geliyorsa veya hig
yag gelmiyorsa nereden kaynaklaniyor olabilir?
A) Motordan
B) Ransport dislilerinden
C) Yag filtresinden
D) Yag gostergesinden

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme “ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Lastik makinesini dikime hazirlayarak par¢a kumaslarda lastik dikimi yapiniz.
Siire: 4 Saat
KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet | Hayir

Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

Dikilecek iirliniin kalinligina uygun igne seg¢iniz mi?

Makineye igneyi teknigine uygun olarak taktiniz mi1?

Malzemeye uygun iplik segtiniz mi?

Lastik makinesine iist ipligi dogru olarak taktiniz m?

Lastik makinesine liiper ipligini dogru olarak taktiniz mi?

Deneme pargasi lizerinde dikis denemesi yaptiniz mi?

O NIk w N E

Parca kumasta lastik dikim islemlerini kalite niteliklerine uygun
olarak yaptiniz mi?

9. Calismalarinizi gorsellige 6nem vererek dosyaladiniz m1?

10.Caligmalarinizda zamani iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize basvurunuz.

59



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI - 1’iN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
D
B
YANLIS
C
DOGRU
A
DOGRU
YANLIS
DOGRU

Slo|o|~N|o|a|sw|[N| -

OGRENME FAALIYETI - 2°NiN CEVAP ANAHTARI

YANLIS
DOGRU

oo |N|o|uv|M|w N
@]

OGRENME FAALIYETI - 3°UN CEVAP ANAHTARI

1 DOGRU
2 YANLIS
3 DOGRU
4 D
5 C
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